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Bruksanvisning.

Foljande instruktioner hafva visat sig tillrsckliga
for indfvandet af denna symaskins handterande utan
vidare personlig undervisning. Andamalsenligast sker
detta indfvande derigenom, att den person som skall -
lara sig, praktiskt pAd maskinen utftr den instruktion,
hvar och en sirskild paragraf innehéller, under det dtt
en anngn foreldser. Man md dock icke forhasta sig,
utan noge och grundligt genomgé, hvarje paragraf, innan
man Ofverghr till en annan. Hvarje maskin &r vid af-
“séndningen i ordningstald, traden tradd och for ofrigt
fardig till anvéndning, hvarfor ett noga aktgifvande pa
maskinen vid ankomsten &r ganska mycket underldttande
for en nyborjare. '

1. Dragremmen.

Denna skall liggas i den lilla fordjupningen-i 6fte
~ svanghjulet och genom de bida halen i bordet samt
g omkring nedre svinghjulet. Man bor alltid akta derpi,
att remmen &r tillrackligt spand. Skulle den genom
utténjning hafva blifvit for 16s och sdledes ej drager




maskinen till nodjes, s& hakar man remmen isir och
forkortar den négot. :

- 2. Trampningen.

Att lara trampa fordrar ndgon Ofning. Maskinen
skall séttas i ging genom bada fotternas rérelse. In-
nan man borJar att sy mas’ce man hafva maskinen full-
komligt: i sitt vald och’ “efter omhan kunna trampa
lingsamt eller hastigt. Fotterna maste stéllas 84 pa
trampen, att halen och tirna ubveckla lika mycken
kraft. Det ofversta svanghjulet sétter man medhogra
handen i vorelse dt sig och aldrig &t motsatt héll.

Satter man maskinen i gang uban tyg under pressar-
foten 82, & upplyftes forst ’sygpressarst.fmgén genom
sin Iyftare 16, p& det att mataretdnderna-ej mé skadas,
Arbetets . forande: i o].ika. riktningar blifver snart, ge-
nom nagra Ofningar inlart, derigenaﬁl att man ligger
etﬁ styc'ke- tyg under pressarfoten, nedsldpper denna
genom sin lyftare och sitter maskinen i rbrelse, forst
utan att hafva trid i nalen, hvarunder tyge“l; fores i
utritade vinklar och bugtiga linier.

3. Nilens insittande.
Nilens mneggranna imﬁtta‘ndo fir for maskinens goda
: -arbetande af storsta vigt.

Man vrider svanghjulet s& att nélstdngen kommer
att std pd den hogsta punkten, infor harpsd nalen

emellan nhlklimmaren 26 och nalstingen sd, aft ndlens
langa rinma dr ’ucmd €t den’ arbetande, fastskrufvar der-
efter Iulklamlnalesklufven 18 mgot sd - att nalen ej
faller ut] Derefter vrider mdn ofre sv&ngngulet sé
mycket, att det.i nalsténgens 6fre #nda infilade strec-
ket ligger jemnt med frontplatens ofre kant, fasthiller
svanghjulet med hégra handen och inst4ller nilen s, att
néilstgat kommer i jemnhojd med styguplaten. - Sedan
man undersokt att ndlen sitter fullkomligt ratt i hojd-
riktningen och lénga rénnan vand fullt framéat, tillskraf- )

vag né;lklémmé_:eskrufven tillrackligt. P4 samma ging
aktar mart nbga derpa, att nilen g&r precis 1 midten

af stygnplatm‘s hal och' ej stoter emot sidorna. I

senare fallet zi,r né,len bugtig och mé,ste férsigtigt bojas

rak med ﬁngrame Om nélens spets under sémnaden

genom stotar blifver skadad, tager man ut nalen ur

maskinen och slipar den pa den maskinen medféljande
lilla slipsten, hvilken fastsitbtes pi spolapparatens
hogra tapp.

4 Ofvertradens trﬁdnmg

“MTréden fores fran tradrullen genom stdltradsoglan gl
23 framtill p4% maskinen, derefter underifrain mellan

: spailrlings_skifﬁ'orna 24 och derifrah uppdt genom »tré}d-_

lyftarens. ogla 26; derifrin nedit genom oglan 18, der-
efter bakom den i nilklammaren befintliga haken och
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slutligen genom nalsdgab wi frdr den arbetande, sh att
réiden bildar en 7—10 cm. lang anda frin nilen.

5. Skyttelns hehandling.

Efter det man uppackat maskinen och innan man
sitter den samma i gdng ser man noga efter och be-
aktar, huru triden #r tradd sdvil genom na,len som 1
skytteln.

Spolens inliiggning. Man tager skytteln i venstra
handen med spetsen wvind &t sig, inligger spolens ena
vspe'ts i det centrum, som befinner sig 1 skyttelns spet-
giga dnda och trycker andra spetsen i pd motsatta an-
dan af skytteln befintliga urskarningen, s& att spolen

infaller i sitt lage. Har forut oljar man spolspetsarne.

Triadens triidning. Sedan spolen inlagts i skytteln,
s& att triden afloper underifrdn &t venster di man haller
. skytteln med spetsen dt sig, lagger man triden i inskérnin-
gen vid skyttelns trubbiga anda, sd att den kommer bak-
om spangen, drager den derpd Ofver skytteln och in i
den pa hogra skyttelviggen sittande spaﬁnfjederns in-

skarning och under det man med venstra tummen der
fagthéller trdden, drager man tradandan bakem den om-
bojda dndan af yttre sidofjedern vid skyttelns trubbiga
anda; derefter leder man. trdden under fjedern 4t spet-
sen till, hvarunder den af sig gjelf inglider i p& skyt-
telviggens Ofversida befintlige inskérning. Derefter ut-
drager man traden bakat till omkring 10 cm. lingd.
Tradens spinning i skytteln later sig reglera ge-
nom lossande eller tiliskrufvande af den skruf, som
finnes vid skyttelns spets. Om man medelst den lilla.

skytte]mejbeln b1llskruwar skrufven, blifver spanningen
hardare och tvc‘utom — For att undersfka om spin-
nmgen ar ‘agom ‘rycker man Lraden ratt at skyttelns
trubblga dnda, d& den bor gi tillrackligt hirdt uta,n
att brista. ' .
Om spénningen i skytteln &r rigtig, si mn med
hanseende till denna ingenting forandras, utan msta,d
kommes andringar d& endast genom den ofre 5p_§mn1ngen.
Skyttelns ufttagning och inliggning. DA nilen
under - nedglendet kommer forsta ghugen pi lagsta
punkten utdrages skyftelluckan 28 och med ett ryck i




densamma uppkastas skytteln ur skyttelkorgen, Skyt-
telluckan kan ej utdragas da nalen e] har ofvannimnda

lige. Skytteln nedligges med spetsen Gt ndlen och s,

att den yttre sidofjedern kommer wppdf. Vid maskinens
ighngsattande stinges skyttelluckan af sig sjelf.

6. Sommens borjan,

Efter det i’xmn noga tradt tridarne efter foreskrift,
upplyfter man tygpressaren medelst lyftaren samtlag-
ger skytteln i skybtelkorgen och framdrager undertré-
den ur skytteln ungefar 7—10 cm. Man fasthiller 8£
vertréden mycket lost i venstra handen, di i motsatt
fall nilen vid nedgiendet latt stiter emot och brytes
af samt for ofrigt. ingen stygnbildning kan &stadkom-
mas; hérefter vrider man svénghjulet med hogra han-
den @t sig, till dess abt nilen kommer pi sin hogsta
punkt efter att hafva upphiamtat undertriden, hvarefter
trédandarne skjutas bakét under bygple%alc,n Hiurpa
lagger man det Gl sbmnaden afgedds tyget under ni-
len, nedslipper tygpressaren och horjar att sy. Xfter
det man sytt nigra stygn understker man stygnens
spanning samt reglerar denna enligt foljande para,gra
fens foreskrift.

Kommer . man under somnaden till ett sirdeles
tjockt stalle eller till en tvirsém, si syr man nigot

langsammare till dess sommen har kommit derdfver,
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d& annars "nalen latt bojer sig eller till och med af
brytes. Detta senare intraffar dfven om man skjuler
eller. drager 1 arbetet, hvilket derfor olltid bor undvikas.

For uppndende af en vacker stm #n jemn tramp-
ning af stor fordel.

7. Ofvertradens spinning.

Ofverm-idens_ spanning regleras medelst den ofvan-

ph frontplaten befintliga tl'&dspé.lzningéskrufven 27; vri-

der man denna skiuf & hoger, si blifver spanningen
hardare; &t venster, losare.

Ofve*rtlad@ns spinning fordrm synnerlig uppmcuk
samhet, d& sdmnadens felfria beskaffenhet ar hiraf be-

roende. Spinningen skall alltid vara s& reglerad, att

bada tradarne blifva lika- langt mdmgnal tyget, d4
sdmmen Ar Vackmst och héllbarast.

D& man sytt mgra stygn, undersokes sémmen.
Bilda sig oglor pa tygets undeérsida eller &r undertry-
den icke mdr&gen i tyget, utan hgqer rak, s& 4r ofver-
trhdens ‘spinning for 168 O(h maste giras hardare. Om
deremot tyget drager sig tlhsammans ofveltlédon ofta
brister eller ligger’ rak ofvanpa ‘tyget, s& 4r ofvertra-
dens spanning for hard och- méste giras losare. '

Om. . 'spanningen i skytteln. gr rigtig;. 84 bor med
hanseende: till denna ingenting foréndras, utan dstadkom-
mes foréndringar da endast genom: den ofre spanningen.
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8. Stygnens reglering.

Till hoger om den arbetande midt for armens fot
befinner sig pd maskinens grundpladt den i en rénns
gkjutbare stygnstallareskrufven 81, hvilken tjenar till
stygnens reglering. For man denna skruf 4t hoger si
blifver stygnen lingre, &t venster, kortare.

9. Arbetets borttagning.

Man brmgar nilen pé sin hog~t<1 punkt upp}yfter
tygpressaren och drager tyget lémgsamt bakéit samtb
nagot &t venster, dock utan ryckning, (_i@‘a.nnar:. un-
dertraden 1att brister; derefter afskir man bida trd-
darne, hvartill kan anvandas den under lyf’r,aren 16
q1ttande tradafskiraren.

vid twpressaren% upplyftandc lossna spannqkﬁ-
vorna 24, s att Ofvewladen blifver 10s af sig QJelf

'10. Maskinens rengdring och smt'»rining'

Huimdulkowt fore maskinens jemna och liitta ging
dr rigtig sm{n‘jnmf' oech renhilining.

- Smorjningen méste - ske med -bdsta, renade syma-
skinsoljn och, vid dagligh. bruk en eller tvd glnger dag-
ligen. - Bomolja. eller maitolja dro olidmpliga for
symaskiners smdrjande emedan de becka sty ganska snart.
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Till- hvarjs maskin foljer en oljekanna, hvilkens
lénga spets vid pifyllning bortskrufvas. En liatt fin-
gertryckning pd kannans botten dr tillricklig for att
f4 oljan att rinna ur spetsen. -

Foljande stallen, hvarest mest befinner sig smé
Oppningar pd maskinens yttersida, skola smorjas. For
storre tydlighetb skull hetjenar man.sig af den pa om-
slagets andra sida hennthga. med nummer forsedda
llustrationen: '

 Tygpressarestdngen genom tvgplefasalelyftarens
Oppning, 1 .

Nélstdngen, upptill, 2. _

Halet i ffontplaten, d& n&len stir hogst for att
smorja hjertat, 3. )

- Halet framtill p4d armen, 4.

Halet p& armen bakom tradrullsstiftet. 5.
Héalet till 6fre kugghjulets axel, 6.

Hélet ofver fabriksmirket, 7.

Halet under fabriksmiérket, 8.

Halen pa grundplaten, 9 och 10.

Mataren (endast tidtals), 11.

Halet pd spolapparaten, 12.

Spolspindelns fordjupning, 19.

Halet pa ofre svinghjulets yitersida, 21.

Vid en tid efter annan foretagen noggrannare ren-
goring lagger man, sedan dragremmen aftagits frin
svanghjulet; maskinen tillbaka si att undersidan blifver
Atkomlig, och smoérjer:
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Viggen 86, pad hvilken skytteln ldper.
Excentern vid A.

Skifvan B.

Tappen E i dragsténgen.

Slidstingen F. .

T skytteln, spolens spetsar. . »

P4 staliningen ar afven pi samma ging att smorja:
svianghjulets axeltappar,’ frampstickans ‘bida dndar och
p4 bada sidor om trampau, der densamma ar rorligmot
tramptenen. :

Efter man smorjt ofverallt, ubta,ger man Skytteln
och siétter maskinen i gng nfgra minuter, hvarpd all
utfluten olja mycket omsorgsfullt borttorkas. ‘

Skulle maskinen under begagnandet g4 trogh na-
gon géng, s& har man antingen glomt att smoérja nd-
gon del eller ocksh har oljan blifvit for tjock. Man
- haller d& i hvarje smorjoppning rikligt med fotogéil,
~ hvilken sonderdelar all smuts, uttager skybteln och
‘sitter maskinen i rorelse, framat och tillhbaka, rengdr
sedan magkinen  grundligt och ;smérjer den med olja,
hvarpd den ogonblickligen skall arbeta lattare.

11." Tygpressaren.
Pressarefoten 892, hvilken &r anbringad pd den fyr-
kantiga tygpressarestingen 17 och medelst tygpressare-
lyftaren 16 kan hojas eller sinkas, tjenar att under
stmnaden fasthélla tyget.
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Grenom tygpressareskrufven 383 kan tygpressarens
tryck pa tyget regleras och ar det ofta #ndaméilsenligt
vid stmnad af tjocka tyger att vrida skrufven 38 mera
at hoger, hvarigenom hardare tryck erhalles.

12. Tr:idregulatorn. .

Tradlyftaren 25 utghr fran frontplaten frdmfm nal-
stangen. Dennes rorelse reqlems genom den pd nal- ,
stdngens ofre dnda befintliga tradregulatorn 84. Denne
fuststittes medelst den p& densamma befintliga muttern’
35 och kan, sedan denna mutter lossats, skrufvas upp-
&b eller nedat. Regulatorns stillning dr mycket nag reg-
lerad fwe maskinens affsindande, odz bm dess - frdndring
i det lanﬁm undmms '

Skulie af na,gon orsak trachegulatmn blifva rubbad
ur sitt lage, rattas det pa foljande watt:

Porutsatt att ndlen &r ittt msaut, pa,tradel man
densamma “och lagger’ tyget SdSOHl V&nhgt under pres-
sarefoten, hvilken mnedslippes, derefter later man det
Ofre svanghjulet g omkrmv 84 mycket att nilspetsen

intranger i tyget s lingt, att nilogat med tréden

ligger jemnt med, tygets yta. .
- Derefter lossar man den lilla stallskrufven 85, skruf-
var regulatorn. 84 s& hogt eller l4gh att dess undre

anda helt Litt berdr tridlyftaren 25 hvarefter stallslauf-
. ven 385 tilldrages.




14

13. Extra stygnpliten, med storre hal.

Maskinen &tfoljes af en extra stygnpldt med storre
hal som- anvindes, om man. vill sy tjockli tyg med
-grof nal.

14. Afkopplingen.
For att vid spolningen s4tta maskinen ur arbete,
betjenar man sig af den pad svinghjulets yttersida an-
bragta mekanismen.

Fig 2

Fig. 1 visar den lilla mekanismens H stillning un-
der sommad, di maskinen #r tillkopplad och fig. 2 meka-
nismens H stallning, di maskinen fir spolwing &r df-
kopplad. Trycker man lilla haken H utdt, ar maskinen
" afkopplad, Aterfores densamma i sitt lage, ir maskinen
deremot stald till arbete. Genom det p& svanghjulebs
yttersida anbragta halet 21 oljas axeln.

[

15. Spolning med
sjelfspolnings-
apparaten.
Den har illustrerade sjeli-
spolningsapparaten lindar.
traden pa spolen mycket
jemnt och - fast, hvarf pd

- hvarf.,

Man leder traden fran

tradrullen forst i den 6f |

versta &t hoger varande
Inskdrningen 3 p& spol-
stdndaren, derefter under

och emellan bida spinn-

skifvorna 2, derifrin uppast
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genom den andra At venster varande inskdrningen 1
samt sedan bakom spolstandaren: ned t111 spolen Harpa
" trader man traden frin spolens inner wdrz genom det pi
spolkanten befintliga lilla halet, . sdtter derpa gpolen ge-
nom utdragning af den venstra spolspmdeln inide
midt emot hvarandra liggande centra, s att det lilla
stiftet pa hogra spolspindeln inpassas uti hélet pa spol-
kanten .och dt,mgpnom fasthaller traden. Tradandan
iagges mellan spolkanten och spolspindeln. Hirefter
trycker man spolapparatens hogra spindel s& hards
emot svinghjniet att spolklaffen Qplmger upp och tryc-
ker mot spolen. Efter att hafva (Lfkopplat maskinen
som i fireghende paragraf 14 namnes, boérjar man spol-
nmo’en och sétter svanghjulet i rorelse som Van]lg‘a
men smorjer dessforinnan venstra spolspetsen.

S& snart spolen ar tillrackligs fyld, - trycker man
spolklaffen ned&t och uttager spolen. '

16. Nagm réd tlll afhjelpfmde ai under
: b()m}ldd i"orekomnmnde fel.

Om triden ofta’ brﬂter kan orsaken vara:

1. Att spannmgen 4r for hérd;

2. Att nalen 4r for fin for, Lmden eller tvvet

3. Att nilen icke ir mtt 1nsatt antmgen for hogt
eller for lagt, eller att den Icke ghr tatt upp och ner i

stygnhalet; =

4. Att nilogat 4r hvaset eller spetsen trubbig;

b. Att tradregulatorn har blifvit rubbad isitt lage;

6. Att mataren icke framskjuter tyget, emedan
den genom smubs eller beckad olja blifver hindradisin
rorelse, eller att tygpressaren icke 4r fullkomligh ned-
fald. Understundom #4r #fven stygnpliten hartill or-
saken, da den icke &r rigtigt fastskrufvad. Vid ombyte
af stygnpldt bér man gifva akt pd att ndlen ror sig
fritt i stygnhalet och icke stéter emot skytteln.

Nér maskinen syr hoppstygn sker det af foljande
orsaker:
1. Att nilen sitter for hogt eller for lagt;
2. Atb ndlen 4r for fin eller for grof;
8. Att maskinen 4r oren och icke inoljad, hvar-
igenom gangen blifver ojermn;
4. Att den linga rinnan pi nilen icke #r vind
a4t den arbetande, ntan &t annat hall, kanhinda &t
skyttelns langsida.
Oglor eller ojemna stygn uppstd, om:
1. Ofvertradens spanning #r for 1os;
2. Ofvertrdden origtigt tradd;
8. Skytteln orighigt tradd och spanningen tili folid
deraf for 1og.

Nilens afbrything fororsakas i de flesta fall der-
igenoms' s

1. Att ndlen #r bdjd och wid nedga,em]pt stater
mot stygnpléten eller skytteln:
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2. Att man vid stmmens borjan har hallit for
hérdt i ofvertrdden, hvarigenom ndgon dgla ej kunnat
bilda sig och nélen blifvit bajd. —

3. Attt man fortsatter att sy sedan undertriden
ar slut eller afslitits, hvarvid nilen af 8fyvertraden dra-
gos bakdt och vid nedgingen stiter emot stygnplaten.

4. Att knutar eller grofva stillen finnas pi tra-
den, for hvilka nilogat &r for trangt.

5. Att arbetet drages eller dterhdlles, hvilket ofta
gores af nyborjare.

15. 1 styck. stallbar Fallvikare.
1, Vaddérmatt.
1, Skrufmejsel
— Oljekai;na.

19, 1, Slipsten.

20. 1 , extra Gummiring.

21 1, Skyttelmejsel

22. 1 Bruksanvisning,.

Till hvarje Mediu_m-maskin foljer

ofvanniimnda apparater med undantag af den smala

Till hvarje Salongsmaskin féljer gratis: _ ;
fallvikaren och snoddpdsyaren. Deremot medfoljer en

1. 1 duss. sorterade Nalar. extra skyttel och en smal pressarefot, for kantstick-
2. 6 styck. Spolar. == ning.

3. 1 ' Linial med skruf. 1

4. 1 ,  extra Stygoplat.

5. 1 »  Tradlyftarefjeder. e e e
6. 1 ,  bred Stalfallvikare. '

. 1 - smal -

8 1 , Pallvikare. -

9. 1 stallbar Ganspdsyare.

10. 1, Spoddphsyare.

1. 1,  Snoddinsyare. -

12. 1,  Rynkapparat.

18. 1, Bandpisyare.

4. 1 stallbar Bandkantare.
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HJeIpabpaPatfernas anvandning.

1. Linealen

fastskrufvas vid pressarestangen, pd samma sitt som
pressarefoten. Denna séval som ofriga apparater, hvilka
fastas vid pressaresténgen, fastskrufvas tillrackligt sta-
digt, dock ej alltfor hardt. v _
Tyget, som skall fallas, vikes si myecket som be-
hofs for att fylla apparaten och fores framifran in i
fallvikare-snfickan s& langt, att det kan triffag af na-
len i den inre kanten af fallen; detta sker bist med
hjelp af en vid tygets anda fastad trid. Hérefter ned-
slapper man tygpressaren och borjar forsighight att 8y.

anvandes, om man vill dstadkomma en eller flera sém-
mar paralella med en kant. Den fastsittes i grund-

platen till hoger om pressarefoten medelst linealskrufven.
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Under det man syr miste tyget foras sa, att fall-
vikarens mynning alltid &r vil fyld, s att fallen blifver
ordentligt viken. Till detta 4ndamél skjuter man ty-
get med handen in emot fillvikarens mynning;men for
mycket tyg fir dock ej foras in, emedan i s& fall rispen
kommer att skjuta framom inre kanten af fillen. Vid
négra Ofningar lir man’sig 14t ritta forfarandet.

Till salongsmaskinen’ medfslja tvenne failvikare
for olika bredder.

For mycket breda fallar anvindes den under n:r
10 beskrifne stallbare. fallvikaren.

3. Fillvikaren.

Denna apparat, hvilken #fvenledes fastes vid pres-
sarefoten begagnas till dubbel fillstm och anvindes si-
Tunda: ‘ :

Bada tygen, lagda pd hvarandra, si att det undre

- cirka '/, cm. skjuter utom det o6fre, inforas'i.fallvi-
_ karen slsom vid fallning och sammansys: DA denna

forsta stm blifvit fardig, outbredas tygen och stmmen
tilltryokes, hvarefter den uppstiende fallen for andra
gdngen- infores i fallvikaren och tillsys. Harvid 4r att
iakttaga, det arbetet fores noggrant efter fallens rigtning.
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4. Den stiillbare Ganspisyaren.

Denna tjenar till att pasy ,g_,‘ansel och fagtsittes
J.lk::;OH}. foregiende apparat. Mean upplindar ganserna pa
en tradrulle, som man derefter placerar pa tradrylls-
stiftet. Derefter leder man gansen fran rullen genom den
nedre Oglan 93 samt hérifrin genom 6ppningen i appa-
raten midt framfor nalhdlet, 83 att gansen kommer att
ligga ratt under nilen. :

- Ganserna’ kunna pasys i hvilken dnskad rigtning
som helst och behofver man harfsr endast leda arbetet
derefter. Man kan plsy ganser af hvilken bredd: eller
Uroﬂek som helst och samtidigt 2:ine ganser af olika
bredd eiler snéren och smala band. Halets fapparaten
bredd regleras medelst den pi apparatens sida befint-
liga skrufven efter hvars lossande den lilla ramen kan
regleras sd att gansen beqvimt later draga sig igenom.

5. Snoddpasyaren.

Denna apparat har pd sin undersida en djup rénna
till snorets forande .och fjenar till att sy snodder pa k-
der m. m. » hvilken rigtning som helst samt fastséttes
liksom foreghende apparat pd pressaresténgen. -

Den kan 4fven anvindas pd foljande satt: Efter
det kladestyget och fodret som vanligt #&ro ihop-
gydda, utbredas de ifrdn hvarandra, sf att den rita _
sidan kommer upyét Derefter lagges snodden under
.ippamten i réinnan och pasys noga pé stimmen emellem.
klddestyger. och fodret med langa stygn.




6. Snoddinsyaren

tjenar till att insy snéren och dylikt i skjortkragar,
manchetter m. m.

~ Denna, apparat, har pi sin undersida tva rénnor,
hvilka leda snorena och pé samma gang nedtrycks ofre
‘tyget kring dem.

Efter det man sytt tillsammans bada tygstyckena
inlagges snoret med handen och intryckes med ett
passande instrument intill sommen. Man beaktar att
det till insdmmande afsedda snéret. alltid kommer att
ligga i rdnnan n4rmast nalen. ' v

Vid instmmande af flera snoren bredvid hvarandrs,
kommer det sist fardigsydda i den hégra och det under
instmnad varande snéret alltid i den venstra rinnan.

Y

7. Rynkapparaten

W
.

fastedttes pd samma stille som den vanliga pressare-
foten. Med hjelp af denna apparat kan man af tva, 6fver
hvarandra liggande tyger rynka det undre, under det
att det ofre blifver slatt. Det for rynkning afsedda
tyget (s. k. remsan) liagges under apparaten pd mata-
ren, under det man inskjuter det som skall blifva slatt
(s. k. linningen) i derfor pd apparaten gjord utskirning
lings ena sidan. Mataren verkar di endast pd undre
tyget, under det att det 6fre tillbakahdlles med han-
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den, hvarvid det undre tyget lagger sig i sma veck.
Det tyg som utgdr linningen kan sedan omvikas och
sammangys pa remsan. '
Behandlingen af dem;a apparat erfordrar dock na-
gon ofning. Desto storre stygnen stéllas, ju djupare
blifva rynkorna. Man kan afven wian denna apparat

- med pressarefolen rynka_s& vil enkelt som dubbelt tyg,

om man stiller Ian;g?éf"'snygn och en lis ofverspinning,
sé att den undre traden ligger rak, gamt, nfr sémmen
ar firdig, sammanskjuter tjrget p4 undertraden fran
‘bAda sidor s&som vid handsomnad.

|
£
B
g
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8. Bandpisyaren

fastsabtes pd samma satt som foreghende apparat och
tjenar till att fastsy band och birder pi klader, tacken
m. m. Man for bandet, utan att pitrickla det, genom
apparatens rénna, uppifrdn neddt in i 6ppningen, som
forestiende tec'k.ning.visar. P& detta satt fastsys ban-
dets inre kant pd tyget hvarefter man med den van-
liga. pressarcfoten, om s& oOnskas, fastsyr den andra
kanten. '
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9. Bandkantaren

tjenar till att kanta klader, hattar m. m. och besparas
hirmedelst handets fasttricklande fére kantningen.

Sedan man reglerat apparaten for bandets bredd,
for man detsamma mellan de bida hakarne och staller
den mellersta, rorliga skifvan 's8, dtt bandet ledigt
ehuru nfgot stramt kan genomdragas. Tyget bringas
nu under pressarefoten och emellan apparatens bada
hakar, som fora bandeb, hvarvid detta fasthilles och
samtidigt viker sig om tyget. Det for kantning af
sedda tyget maste under sommen stidse tryckas in-
till apparatéen och ar det nodvandigt harvid att stalla
stygnen nigot lingre 4n vanligt.

fastskrufvas liksom linealen och anvindes for breda fallar.
Medelst logsande af den frimre,i den l&nga rinnan
befintliga skrufven, hvarigenom den ofre plattan med
skalan blifver skjutbar, kan man forandra fallvikarens
bredd, och bdr arbetet innan det infores i apparaten,
vikas till den &nskade bredden pi samma satt sisom
vid vanlig handsom. For 6irigh torde de vid den van-
" liga fallvikaren gifna foreskrifter beaktas.
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1i. Vaddérmattet.

ar en ritvinklig bojd stlltrdd, som anvindes for fram-
stallande af paralella sommar och gvadrater vid vad-
deringar. Det fistes medelst linealskrufven pi sabt
teckningen utvisar. Forsta sommen utritas och 8YyS
pd vanligh sitt, derefter for man apparatens vinkel-
formiga del s& ldngt frAn ndlen, som man vill att af
stdndet emellan sémmarne skall blifva och later, under
det man syr andra sommen, stilvinkeln glida i den
forsta.







